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14.ZPRAVA O POSTUPU PRACI
PRACOVNI SKUPINY CEN/TC 227/ WG 5

Za obdobi: kvéten 2004 az kvéten 2005
(bude prezentovano na 16. zasedani CEN/TC 227, které se kona v Drazdanech, Némecko, ve dnech 6.
az 7 ¢ervna 2005).

1. Pfedchozi zpravy o postupu praci

dokumenty CEN/TC 227 N°151/199/240/295/342/444/576/645/785/825/1008/1107 E
prfedchozi zprava: dokument CEN/TC 227/CH’sP N°0526 E prezentovana na zasedani
prfedsednictva komise v Berliné dne 3. prosince 2004.

2. Clenstvi a organizace pracovni skupiny

staty EU: AT, BE, CH, CZ, DE, DK, ES, FR, IT, IRLt, NO, NL, PT, PL, SE, SI, SF, UK jako
Clenové, a IS, LT, LV jako pozorovatelé

smutna zprava: zastupce Irska, pan Frederick Norman zemfel letos v lednu. Jeho kolegové z
WG 5 si jej budou pfipominat jako skvélého odbornika a dobrého pfitele.

Ad Hoc Group "Letisté" komise CEN/TC 227 ma svého stalého zastupce.

Organizace (dokument CEN/TC 227 N°004 rev. 29): pan Leif Sjogren (SE) a pan lan Walsh
(UK) jsou novymi konvenory ukolové skupiny TG 1, respektive TG 2.

3. Zasedani WG 5 a ukolovych skupin TG

WG 5 a TG 1/TG 2 sloudili sva zasedani do zasedani v PafiZi, které se uskutecnilo 25. a 26.
listopadu 2004 a ve Vidni ve dnech 12. a 13 kvétna 2005.
pristi zasedani se uskutecni v Bruselu ve dnech 24. a 25. listopadu 2005

Sekretariat pracovni skupiny CEN/TC 227/WG 5:

Michel GOTHIE

Laboratoire Régional des Ponts et Chaussées de LYON,
25, Avenue Frangois MITTERRAND

CSE N° 1

69674 BRON Cédex

FRANCE.

tel. +33/4.72.14.32.93

fax. +33/4.72.14.33.43

e-mail. Michel.Gothie@equipement.gouv.fr

4. Pracovni plan WG 5

4.1 Pracovni plan

dokument. CEN/TC 227 N°363 Rev. 28

Pfedchozi pracovni plan sestaval ze dvanacti pracovnich polozek (Cislovanych 00227111-113-
114-115-130-131-132-133-173-174-182-183). Tykaji se zkuSebnich metod pro méfeni textury,
protismykovych vlastnosti (tfeni), horizontalni propustnost, valivého hluku, podélné a pfi¢né
nerovnosti. Pracovni poloZzky evidovaneé pod Cisly 00227173-174 jsou propojeny s dokumenty
ISO fady 13473 (Cast 1, respektive €ast 5) pfipravenych pracovni skupinou ISO/TC 43/SC 1/WG
39, a pracovni polozky evidované pod Cisly 00227182-183 jsou propojeny s dokumenty ISO fady
11819 (Cast 1, respektive ¢ast 2) pfipravenych pracovni skupinou ISO/TC 43/SC 1/WG 33.



Sest pracovnich polozek bylo zrueno Ridicim centrem CEN (CMC) z (teoretickych) divodu
kvuli nedostatku pokroku a bez jakékoliv konzultace s konvenorem WG 5 viz: 115, 131, 132,
133, 174, 183.

Nicméné jsou nyni k dispozici tfi navrhy prEN pro pfipominkovani CEN: pracovni polozky 131,
132, 133 musi byt znovu aktivovany.

Od 15. plenarniho zasedani komise CEN/TC 227 ve Stockholmu, byla aktivovana tfinacta
polozka pod €islem 222 urena pro revizi EN ISO 11819-2.

4.2 Potieba novych pracovnich polozek
WG 5 zada CEN/TC 227 o registraci téchto novych pracovnich polozek:

- tfi pracovni polozky (k okamzité aktivaci), aby se nahradily pfedchozi 131, 132, 133.

- Ctvrta pracovni poloZka (k zahgjeni v listopadu 2005 ) uréena pro revizi EN ISO 11819-1
(Statisticka metoda pfi prijezdu — pro méfeni hluku),

- pata pracovni polozka (k zahajeni v listopadu 2005), aby se nahradila polozka 114
(posouzeni DIS 13473-4),

Navic, WG 5 olekava pozZadavek k aktivaci dalSich novych pracovnich poloZzek v roce 2006:

revize EN 13036-2 (odmérna metoda) a EN 13036-4 (Zkouska kyvadlem), postup kalibrace pro

dynamické silni¢ni profilometry.

Dale WG 5 navrhuje komisi CEN/TC 227 vyuZit nastalé situace k blizicimu se dokoné&eni prvni

generace evropskych norem a zahgjit tak novou pracovni polozku, ktera by si kladla za cil

harmonizaci terminologie, terminu a definic uvadénych v dokumentech komise CEN/ TC 227.

5. Aktualni stav k 1.6. 2005

5.1 Referenéni dokumenty a obecna situace
- dokument CEN/TC 227 N°363 E Rev. 28

- dokument CEN/TC 227 N°569 E Rev. 9
Obecna situace je shrnuta v pfilozené tabulce.

5.2 Pfipominky

e VSeobecné pripominky (dokument CEN/TC 227 N°1107):. aktivita WG 5 se zejména
koncentruje na dokon&eni prvni generace zkusebnich metod, jak se uvadi v dokumentu
CEN/TC 227 N°336 E Rev. 28. Prvni generace evropskych norem aspiruje na obsahnuti
harmonizovanych postupl (nebo experimentalnich postupl, pokud je nelze rychle
dosahnout) pfijatelnych pro ¢lenské staty EU s pfihlédnutim k:

- bézné praxi organlt silniéni spravy pfi specifikaci novych vozovek (hlavni priorita)
a provozovanych vozovek, a pro kontrolu shody s té€mito specifikacemi;

- schopnosti zhotovitell porozumét témto specifikacim a dosahnout shody;

- schopnosti rliznych zafizeni pouzivanych v Evropé k poskytnuti porovnatelnych vysledku:
neni umyslem WG 5 nahradit existujici zafizeni jednotlivymi spoleénymi zafizenimi, tedy
v kratkém nebo stfednédobém horizontu.

e VSeobecna situace: predchozi pracovni plan WG 5 je téméF dokoncen (nejméné na urovni
navrh( k pfipominkovani v CEN), vyjma pracovnich polozek tykajicich se megatextury
(00227174) a méfeni valivého hluku metodou CPX (00227183), nebot WG 5 o€ekava jejich
dosazeni stadia DIS vramci pfipravy pracovnimi skupinami ISO/TC 43/SC 1/WG 39,
respektive WG 33, a také vyjma prEN 13036-2 (00227115).



Vyjimeéna situace prEN 13036-2: vlastnim rozhodnutim stahnout pfedchozi navrh prEN
13036-2 a rozhodnutim CMC zrusit pfislusné pracovni polozky s nedostate€nym pokrokem
naznaCila WG 5 strategii pro progresivni vyvoj navrhu 1) experimentalni (v prvnim
kratkodobém obdobi) a 2) pouze jednu harmonizovanou (ve stfednédobém horizontu)
zkuSebni metodu pro dynamické méfeni protismykovych vlastnosti povrchu vozovek
(a letist ?): viz dokument CEN/TC 227/WG 5 N°176 (kopie je pfilozena k této zpravé)

Vyjimeéna situace prEN 13036-2 (pokracovani): na poslednim zasedani ve Vidni (12-13
kvétna 2005, WG 5 zvazila novy projekt odpovédi komise TC 227 na mandat M124 a nazory
vyslovené konzultantem CEN (pan S. Rein), a pfijala toto rozhodnuti (WG 5-2005/04 stale
formalné schvalené ¢leny WG 5):

(WG 5) potvrzuje kompetence svych &lend v oblasti metod méfeni povrchovych vlastnosti
vozovek;

stvrzuje pozici prezentovanou na svém 26. zasedani v Pafizi v listopadu 2004 a uvedenou
v dokumentu CEN/TC 2278/WG 5 N°176 prezentovanym na zasedani pfedsednictva komise
dne 3. prosince 2004 v Berlinég,

pfipousti, Ze neni schopna vytvofit, v kratkodobém horizontu, jednu metodu nezavislou na
jakémkoliv zafizeni pro dynamické mérfeni tfeni povrchu vozovky se shodnosti dostate¢nou
pro vytvofeni harmonizované evropské normy na vlastnosti pozadované mandatem M 124,
domniva se, ze takové cile Ize dosahnout ve stfednédobém horizontu 3 az 5 let za
pfedpokladu, Ze se povedou pfednormativni vyzkumy

doporucuje pouziti, kombinovanym zplsobem,

i) méfeni makrotextury pfednostné pouzitim profilometrické metody podle EN ISO 13473-1
pro posouzeni protismykovych vlastnosti povrchovych uprav a kalovych vrstev (stejné tak
pro poc¢atecni funkéni charakteristiky pfi konci garantované doby)

ii) ZkouSka ohladitelnosti PSV k posouzeni pfedvidatelného vyvoje mikrotextury a trvanlivosti
protismykovych vlastnosti,

klade pozadavek na zruSeni nového projektu odpovédi komise TC 227 na mandat M124
(Dokument CEN/TC 227 N 0727 Rev 2),

klade pozadavek na zruSeni jakékoliv reference na dynamické mérfeni tfeni v prvni generaci
norem vytvofenych v ramci pracovni skupiny CEN/TC 227/WG 2,

navrhuje vytvorfit sadu technickych specifikaci pro kazdou skupinu zafizeni méficich tfeni
pouzivanych v ¢lenskych statech definovanim spoleénych provoznich podminek a postupt
zajisténi jakosti (pro zlepSeni spolehlivosti a kompatibility adajd obdrzenych ze vSech
zafizeni patficich do jedné skupiny

pfipravi experimentalni normu na metodu dynamického méfeni tfeni zaloZzenou na
dostupnych poznatcich a sou€asné definici rozmezi EFI.

Revize existujicich evropskych norem: ISO/TC 43/SC 1 jiz rozhodla zah3jit revizi ISO 11819-
2 (méfeni hluku metodou SPB) a ISO 13473-1 (méfeni makrotextury profilometrickou
metodou). WG 5 bude muset zvazit (pravdépodobné v lété nebo na jafe 2006) revizi
existujicich EN ISO a vydat souhlas s pfevodem novych norem ISO na EN.

5.2 Spoluprace

. ISO/TC 43/SC 1/WG 33 a WG 39: stala spoluprace s plany prace téchto skupin a planem

prace CEN/TC 227/WG 5. Svédsky konvenor téchto skupin (U. Sandberg) je élenem WG 5
a mnoho ¢lent WG 5 jsou zaroven ¢&leny ISO/WG 33 a ISO/WG 39.

ASTM/E 17: stala spoluprace s technickou komisi 4.2 PIARC Interakce vozidla s vozovkou
(TC 4.2 nahradila byvalou komisi TC 1 Povrchoveé vlastnosti zaCatkem roku 2004). Mnoho
¢lend CEN/WG 5 a ASTM/E 17 jsou také ¢leny PIARC/C 4.2.



6. Potieby prednormativniho vyzkumu

Byly shledany tyto potfeby nového nebo komplementarniho pfednormativniho vyzkumu:

zlepSit konzistenci jednotného rozmezi EFI (pokraCovani vyzkumného projektu
FEHRL/HERMES), a pfipravit navrh harmonizované normy na metodu dynamického méreni
treni (prEN 13036-2) ve stfednédobém horizontu,

navrhnout a odzkouset referencni pneumatiky pro méfeni hluku (metoda CPX),

navrhnout postup kalibrace dynamické zafizeni méficiho podélny a pfi¢ny profil

7. Priloha

Aktualizovana tabulka stadii vyvoje pracovnich polozek WG 5.



prac. pfipominkovani formalni potreba
(pr)EN pol. shrnuti CEN hlasovani vydané | potfeba revize | nova pracovni polozka | pfednormativniho
0022 vyzkumu
13036-1 | 111 | Mmakrotexturaversus ano | ke zvazeni
odmérna metoda
ISO 13473-1 173 makrotextur_a versus ano probiha revize
profil ISO
TS nebo Expal EN projekt ,novy
13036-2 (115) metoda tfeni versus ano pozastaveno v kratkodobém horizontu HERMES”
dynamicka metoda v Eervnu 2004 Harmd EN ve dodatec¢né k projekt
stfednédobém horizontu INTRO
13036-3 113 makrotextura versus ano
propustnost
13036-4 114 treni versus zkouska ano ke zvazeni
kyvadlem
) megatextura versus ukonceni
IS0 13473-5 | (174) profil koncem 2005
182 valivy hluk versus probiha revize
ISO 118191 599 metoda SPB ano ISO
- — specifikace a
valivy hluk versus ukonceni TS . « .
ISO 11819-2 | (183) metoda CPX jaro 2006 vyroba zkusgbnlch
pneumatik
indexy podéiné pfedani komisi postup kalibrace pro posouzeni tentative
13036-5 (131) . L A )
nerovnosti v prosinci 2004 zafizeni méfici profil postupu
o Sev ' pfedani komisi -
13036-6 (132) | podélny a pfi¢ny profil v &ervnu 2005 uvedeny vyse
13036-7 130 nerovnosti versus lat ano
13036-8 (133) parametry pricne predaru I§0m|5|
nerovnosti v prosinci 2004

Pracovni poloZzky uvedené v zavorkach byly zruSeny komisi CEN/TC 227 budou znovu aktivovany nebo nahrazeny. TS — oznacdeni
pro technickou specifikaci. Expal EN — experimentalni norma, Harmd EN harmonizovana norma.




Dokument CEN/TC 227/WG 5 N°176 E rev.
2005-06-01

Strategie pracovni skupiny CEN/TC 227/WG 5 k vyvoji evropské normy
pro zkusebni metodu dynamického méreni protismykovych vlastnosti
vozovek a letist’ (“nova prEN 13036-2”)

Béhem zasedani v PafiZi ve dnech 25.-26. listopadu 2004, CEN/TC 227/WG 5 projednala
a definovala strategii krok za krokem kvyvoji evropské normy pro zkuSebni metodu
dynamického mérfeni tfeni povrchu vozovky: tato strategie byla prednesena na zasedani
predsednictva komise CEN/TC 227 v Berliné 3. prosince 2004). Byla stvrzena a dokonéena na
minulém zasedani WG 5 (Videri, 12-13 kvétna 2005)

Kontext

WG 5 vzala v uvahu:

- rozhodnuti organt CEN zrusit prEN 13036-2 pro “administrativni” divody (pfiliSné zdrzeni
polozky mezi stadii pfipominkovani v CEN a formalnim hlasovanim),

- naléhavou potifebu zkuSebni metody k posouzeni protismykovych vlastnosti silniCnich
materiall pozadovanych mandatem M 124 (v prvni generaci evropskych norem, které se
tykaji pouze Natéra a Kalovych vrstev),

- dostupné poznatky méreni protismykovych vlastnosti — porovnani s existujicimi evropskymi
zkuSebnimi metodami a posouzeni moznosti jejich harmonizace — jak je uvadéno ve
vysledcich pfednormativniho projektu HERMES zajisténého FEHRL (koneéna zprava bude
publikovana v lété 2005),

- souCasna uroven zafizeni v evropskych statech s pfistroji pro méfeni textury a tfeni (s
ohledem na vySi pfipadnych investic je nelze nahradit v kratkodobém horizontu)

Strategie

CEN/TC 227/WG 5 pfiznava, Ze neni schopna rychle vytvofit harmonizovanou evropskou normu
pro méfeni tfeni povrchu vozovek a letist pomoci jen jedné dynamické metody nezavislé na
jakémkoliv zafizeni a poskytujici konzistentni a spolehlivé vysledky: bohuzel stavajici definice
(podle projektu HERMES) spole¢ného rozmezi evropského indexu tfeni (EFI) se zda byt
nedostate¢né pfesna pro pouziti k definovani vlastnosti materialll oznacenych znackou CE.

Navrhuje se nasledujici strategie po jednotlivych krocich:
i) V kratkodobém horizontu (od souéasnosti do 3 nebo 5 let)

a) Pro posouzeni protismykovych viastnosti Natéru a Kalovych vrstev pozadovanych mandatem

Metoda posuzovani by se méla zakladat na:

- specifikace a méfeni zastupnych charakteristik tykajici se protismykovych vlastnosti:
maximalni velikost zrna, tvar a plochost kameniva pro po¢ateCni Uroven a uroven trvanlivosti
protismykovych vlastnosti, a ohladitelnost PSV kameniva pro trvanlivost protismykovych
vlastnosti,

- méfeni makrotextury MPD podle EN ISO 13473-1 vyrobku na misté pouziti (na vozovce)

POZNAMKA 1 Dynamicka mékeni tfeni in situ nejsou pozadovany v tomto stadiu (pro kalové vrstvy nebo
mikrokoberce s drobnym kamenivem by se méfeni tfeni mélo posoudit podle EN 13036-4)



POZNAMKA 2 Mezi tfemi standardizovanymi zku$ebnimi metodami (EN 1SO 13473-1, EN 13036-1,
EN 13036-3) k posouzeni makrotexturu povrchu, se zda byt vhodné, aby index MPD (Primérna hloubka
profilu) vypocitana z méfeni profilu textury byla referenéni hodnotou vzhledem kjeji relevanci
a metrologické spolehlivosti (dfive byl referenéni hodnotou index MTD — Primérna hloubka textury —
odmérnou metodou). Pro postupy fizeni vyroby u vyrobce (FPC), lze index MTD dale pouzivat
(s doporucenim postupného nahrazeni indexem MPD).

Jako dusledek tohoto navrhu se musi zrusit pfiloha G sou¢asného navrhu prEN 12271 Natéry —
Specifikace pfipraveného pracovni skupinou CEN/TC 227/WG 2 (momentalné v pfipominkovani
CEN) a nahradit ji pfislusnym textem.

Stejnym zplsobem je nutné zruSit nebo nahradit dotéeny text (alespon v &asti urené pro
protismykové vlastnosti povrchovych Gprav) nové odpovédi TC 227 na mandat M 124 (dokument
CEN/TC 227 N°0727 rev.2): jakykoliv odkaz na dynamické méfeni tfeni se musi zrusit alespon
pro kratkodoby horizont.

b) pro jiné ucely (véetné road surveys)

CEN/TC 227/WG 5 pfipravi navrh experimentalni normy zalozené na:

- mérfeni makrotextury MPD podle EN ISO 13473-1,

- méfeni EFI podle soucasnych vysledk( vyzkumného projektu HERMES a zalozené na
pouziti existujiciho méficiho zafizeni provozovaného v Evropé kalibrovaného na pohyblivou
referenci,

- vyvoj fady harmonizovanych operaci a postupl zajisténi shody (se statutem Technické
Specifikace) aplikované na kazdou skupinu zafizeni méficiho tfeni.

ii) Ve strednédobém horizontu (od 3 nebo 5 let do 10 let)

pro jakékoliv pouZiti, véetné posouzeni viastnosti poZadovanych mandatem:
CEN/TC 227/WG 5 pfipravi navrh harmonizované normy zalozené na:

- mérfeni makrotextury MPD podle EN ISO 13473-1,

- a meéfeni nového EFI, definovaného podle kalibrace udaju poskytnutych existujicimi méficimi
zafizenimi provozovanymi v Evropé kalibrovanymi na zvolené referenéni zafizeni
a referenéni povrchy (cile a pfedmét nového prfednormativniho vyzkumného projektu budou
vychazet z pozadavku komise CEN/TC 227 a projekt bude fizen FEHRL (?)),

- vyvoj harmonizovanych postupl zajisténi shody aplikovanych na méfici zafizeni.

iii) V dlouhodobém horizontu (vice jak 10 let)

pro jakékoliv pouZiti, véetné posouzeni viastnosti poZadovanych mandatem:

CEN/TC 227/WG 5 pfipravi navrh harmonizované normy zalozené na:

- méfeni makrotextury MPD podle EN ISO 13473-1,

- mérfeni indexu tfeni spoleénym jednim evropskym méficim zafizenim (které zbyva definovat
a navrhnout)

- postupy zajisténi shody aplikované na méfici zafizeni.

navrzeno panem M. Boulet, konvenorem CEN/TC 227/WG 5
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